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Silikon-akrylovy vrchni natér odolny vysokému Zaru a
povétrnostnim vliviim

Antikorozni natér

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI

PRODUKTU

Pro natéry odolné vysokym teplotdm i povétrnostnim vlivim, aplikované na
feritickou 1 austenitickou ocel, jako napf. kovové kominy, parni zafizeni,
teplovody, prumyslové vyfuky, atd.

GEHODUR-S10 nesmi byt pouzit v oboru
(Decopaint-Richtlinie), jako natér budov, nebo jejich ¢asti.

ChemVOCFarbV

GEHODUR-S10 je vytvofen na bazi kombinace specidlnich akrylovych
a silikonovych pryskyic.

Teplotni odolnost (dlouhodobé, suché teplo):
e GEHODUR-S10 (Aluminium a Eisenglimmer): do + 200 °C
e GEHODUR-S10 (odstiny RAL): do+170°C

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu a barevny

odstin

Skladovatelnost

Vhodné redéni

Teoreticka spotieba

S10-S7700 Aluminium/stfibrny
S10-E7901 Eisenglimmer Sedy cca DB 701
S10-S... (dle odstimu RAL)

(ostatni odstiny dle pozadavku)

V originalnich obalech pii normalni teplot¢ minimalné 4 mésice.
V-89

GEHODUR-S10-Aluminium, S10-S7700

Hustota Obsah susiny (Obj och (V;/ oc 10 DFT Objem suSiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCR 7o) | Pro (g /*rln“;) %) | (mlikg)
1,0 44 56 17,0 33 310
DFT Tloustka mokré y 2 Vydatnost
(um) vrstvy (um) Spotieba (kg/m°) (m’/kg)
25 75 0,080 12,4
GEHODUR-S10-Eisenglimmer, S10-E7901
Hustota | Obsahsuiny | . o (y;/ oc 010 wm DFT Objem susiny
(g/ml) | (Objemovych %) JeMOVyceh o) | pro « /*:n 2 (%) | (ml/kg)
1,1 46,5 53,5 17,4 33,9 315
DFT Tloustka mokré y 2 Vydatnost
(um) vrstvy (um) Spotieba (kg/m?) (m’/kg)
25 74 0,079 12,6
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GEHODUR-S10, S10-S7035

Hustota Obsah susiny (Objemovych <y;/ oc o 10 um DFT Objem suSiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYC 7o) | pro « /*r‘n 2 (%) | (mlikg)
1,1 49 51 15,6 36 325
DFT Tloustka mokré N 2 Vydatnost
(um) vrstvy (1m) Spotieba (kg/m®) (m’/kg)
25 69 0,077 13,0

Poznamka - Veskeré udaje plati u dvoukomponentich hmot pro smeési

- DEFT: Tloustka suché vrstvy

- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto udajii mohou u riznych barevnych odstint nepatrné odchylovat

Natérové systémy

Podklad

Ocel

Tryskani na stupen povrchové pfedipravy Sa 2 %5

Prediaprava povrchu

dle DIN EN ISO 12944-4

Produkt NDFT

GEHOPON-E87-Zink nebo 80 um
Zakladni natér GEHODUR-F35-Zink nebo 80 um

GEHODUR-F1-Primer 2 X 40 pm
Vrchni natér GEHODUR-S10 2 X 25 pm

Podklad Austeniticka ocel

Predaprava povrchu Jemné tryskani dle DIN EN 1SO 12944-4
Produkt NDFT

Vrchni natér GEHODUR-S10 2 X 25 pm

Celkova sucha tloustka DFT materillu GEHODUR-S10 by neméla ptekrocit

100°um.

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi ovéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natérd jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se mize fidit
individualné dle ocekdvaného zatizeni, popi. platnymi piedpisy a pracovnimi

postupy.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava Natéry:.

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Podkladové plochy musi byt neporusené, suché a Cisté.

Dalsi podklady:
Podminkou dokonalé pfilnavosti na austenitickou ocel jsou suché a pomoci jemnés

tryskani (Sweepstrahlen dle DIN EN ISO 12944-4) ocisténé a zdrsnéné povrchy.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Optimalné pti 15 — 25 °C, nikdy ne pod 5 °C.

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméné 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO

12944-7).
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Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani

Doporuéena tloustka
Postupy/parametry vrstvy na jeden Ptidavek fedidla V-568
pracovni krok

Bezvzduché stiikani
Tryska: 0,28 — 0,33 mm 25 pm do 3%
Tlak materialu: 150 — 170 bart
Vzduchosmisené stiikani:

Tryska: 1,5 —-2,0 mm 25 um 8-12%
Tlak: cca 4 bary
Natirani /valeckovani 25 pm do2 %

U véleckovani / natirani mtize byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokd. Zavisi to na barevném odstinu, metodé
zpracovani a na pouzitém zafizeni, na okolnich podminkéch a geometrii natirané ¢asti.

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.

Poznémka:
GEHODUR-S10 se s vyhodou nanasi strikanim.

Doba schnuti (pfi teploté 20 °C, tloustce suché vrstvy 25 um a 50 % relativni vlhkosti)

suchy na prach: po 30 — 60 minutach
prelakovatelny: po cca 16 hodinach

¢ OCHRANA ZDRAVI Vsechna bezpecnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktudlni verzi
A VECNA bezpec¢nostniho listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adreséach,
OCHRANA uvedenych na www.0sa.eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikti. Nasi spolupracovnici vykonédvaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZ jsou nasi spolupracovnici
ptitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci
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