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LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

Antikorozni zakladni natér pro ru¢né odrezené plochy

¢ OBLAST POUZITI Nasazeni produktu GEHOLIT-K19B-Korrogrund je stspéchem provadéno
v ptipadech, kdy otryskani povrchovanych dilti neni bud’to ekonomicky vyhodné,
nebo technicky mozné. GEHOLIT-K19B-Korrogrund je mozné aplikovat i na dily
zasazené pevné zakotvenou korozi.

¢ VLASTNOSTI GEHOLIT - K19B - Korrogrund je bezolovnatym a chromatu prostym
PRODUKTU prostfedkem, ktery nabizi vynikajici alternativu k olovnatym zékladnim natértim.
GEHOLIT-K19B-Korrogrund neni v pravém smyslu takzvanym odrezovacem,
jelikoz neobsahuje zadné anorganické kyseliny.
Teplotni odolnost: do 120 °C, kratkodobé do 160 °C

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu a odstin K19B-102 piskové zluty cca RAL 1002
K19B-804 meédéne hnédy cca RAL 8004

Forma dodani pfipraveny k natirani
Skladovatelnost 'V originalnich obalech pfi normalni teploté¢ minimaln¢ 12 mésicu.
Vhodné fedéni V-76

Teoreticka vydatnost GEHOLIT-K19B-Korrogrund, K19B-804

Hustota Obsah susiny (Objemovych (y;/ oc o 10 um DFT Objem susiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCh 7o) | pro (g}r*n 2 %) | (mlikg)
1,4 72 28 7,7 51 364
DFT Tloustka mokré . 2 Vydatnost
(um) vrstvy (um) Spotieba (kg/m?) (m’/kg)
50 98 0,137 7,3

Poznamka — Veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: tloustka suché vrstvy
- Uvedené hodnoty jsou stanoveny pro konkrétni odstin. Pfi volbé jiného odstinu se mohou ménit.

Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV.,, oy bsan VOC
Smérnice Decopaint Hrani¢ni hodnota ,nlaxl ov sa ’
Podkategorie dle VOC V zavéredné zpracovaném
dodatku A Stupeti IT od roku VSt"_’Wu (vGetné max. mnoZstvi
2010 fedidla uvedenym pod ,,Metody
zpracovani‘)
i(jednokomponentni
specialni lak) typ Lb 500 g/l <5009/
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Natérové systémy
Podklad Ocel

Pfedprava povrchu

Strojné nebo ruéné odrezené na stupeii St 2, dle DIN
EN ISO 12944-4

Produkt NDFT
Zakladni natér GEHOLIT-K19B-Korrogrund 60 pm

WIEKORANT-A2B-DKX 100 — 120 pm
Vrchni natér nebo

GEHOTEX-W19B-DKX-Hydro 80— 120 pm

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi oveéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natéri jakoz 1 mnozstvi a tloustka vrstvy se mtze fidit
individualng dle ocekdvaného zatizeni, popi. platnymi pfedpisy a pracovnimi

postupy.

Podle stavu povrchu, na néjz bude dany material aplikovan se lze rozhodnout, zda
bude aplikace probihat pouze k zatfeni mistnich naruseni, nebo celoplo$né.

¢ POKYNY KE ZPRACOVANI
Strojné nebo ru¢né odrezené na stupeit St 2, dle DIN EN ISO 12944-4.

Priprava povrchu

Teplota vzduchu a
podkladu

Relativni vihkost vzduchu

Pokyny zpracovani

Metody zpracovani

Vyhradni zastupce pro CR a SR: O.S.A. s.r.0., P¥iéni 747, Bystfice nad Pernétejnem,
T:+420 566 550 700, F:+420 566 550 700, info@osa-cr.cz

Optimalné pti 15 — 20 °C, nikdy pod 5°C.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet

nejméné 3°C nad rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana — Zékladni
norma DIN EN ISO 12944-7).

Doporucena tloustka

Postupy/parametry filmu na jeden pracovni Ptidavek fedidla
krok
Dodaci forma ptfipravena
o A1 X gt k aplikaci. Pti niz8ich
Natirani/valeckovani 40 — 60 um

teplotach mozny ptidavek
fedidla

Pfi natirani a valeckovani lze k dosazeni dostatecné tloustky ¢i pozadovaného optického
vzhledu, pouzit i vice vrstev dle pozadavku. Toto zavisi na pouzitém odstinu, aplikaéni
metod¢ a geometrii natiranych dild.

Bezvzduché stiikani

Tlak: 3 — 4 bart

Tryska: 0,38 — 0,43 mm 40 — 60 um do 1%
Tlak materialu: cca 200 bart

Vzduchotlakové stiikani

Tryska: 1,5—-2,0 mm 40 — 60 um 5-8%

Poznamka — Tyto parametry se vztahuji na teplotu od 20 °C
- Uvedené parametry rozumé&jte pouze jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.
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Doba schnuti  (pii 50 um suché vrstvy a cca. 20°C )

suchy na prach:  po cca. 2 hodinach
nelepivy: po cca. 5 hodindch
prelakovatelny:  po cca. 24 hodinach

¢ OCHRANA Vsechna bezpec¢nostni data a pokyny jsou uvedeny v aktuélni verzi bezpecnostniho
ZDRAVI A VECNA  listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresach, uvedenych na
OCHRANA WWW.0sa.eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikti. Nasi spolupracovnici vykonédvaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZz jsou nasi spolupracovnici
ptitomni pfi zpracovani.

Na zakladé¢ technického vypracovani mize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci
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