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Acryl-Hydro antikorozni natér pro ocelové
konstrukce
-aplikace v zavodé-

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Osvédcéeni

Cislo produktu
Barevny odstin
Stupei lesku
Forma dodani
Skladovatelnost

Vhodné redéni

Udaje spotieby

GEHOTEX-W9 se poziva jako tlustovrstvy antikorozni ochranny natér pro
ocelové stavitelstvi, zejména pro stavby hal. Je urCen pro natirani v zdvode¢.

GEHOTEX-W9 je vodou feditelna, natérova hmota vytvorena na bazi akrylové
kombinace a obsahuje vysoce jakostni antikorozni pigment prosty olova a chromu.

GEHOTEX-W9 je urCen optimaln¢ pro zpracovani v zavodé, a to metodou
bezvzduchého stiikani bud’ ruéné nebo v automatickém zatizeni.

V jedné pracovni operaci se pritom dosahne tloustky suché vrstvy 80 — 100 pum.
Césti ploch nebo mensi plochy mohou byt téZ natirany §tétcem nebo valeckovany.
Schnuti mtze probihat pfi normalni teploté, pii s€riovém natirani je vhodné
urychlené schnuti proudicim vzduchem o teploté 40 — 80°C.

Natéry s GEHOTEX-W?9 jsou odolné dlouhodobému tepelnému zatizeni do 100°C
(suché teplo).

Prukazni zkouska z 28. 11. 2012, IKS Dresden GmbH:

Na zaklad¢ zkusebni zpravy IKS PB300/272/12 je potvrzena vysoka ochrana pro
tloustku suchého filmu 100 pum pro kategorie korozni agresivity C2 podle DIN
EN ISO 12944-2

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

WO9-M....(dle barevného odstinu)

odstiny RAL (jiné odstiny na vyzadani)

matny

Ptipraveny k bezvzduchému stiikani

V originalnich obalech pfi normalni teploté¢ minimalné 6 mésict

Demineralizovana voda nebo voda s niz$i tvrdosti

GEHOTEX-W9, W9-M9002

Hustota | Obsahsuiny | . o (y;/ oc 010 wm DFT Objem susiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCeh 7o) | P « /Tn 2 (%) | (ml/kg)
1,35 65 53 14 53 | 390
DFT Tloustka mokré . 2 Vydatnost
(um) vrstvy (1m) Spotieba (kg/m°) (m?lkg)
80 152 0,205 49

Poznamka — veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto idaji mohou u riznych barevnych odstini nepatrné odchylovat
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Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV Hrani¢ni hodnota max. obsah VOC v zavére&ns
»Smérnice Decopaint* Podkategorie VOC zpracovaném stavu (véetné max.
dle dodatku 1A Stupeii 11 od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod ,,Metody
2010 zpracovani‘)
i(1K-specialni
lak) typ Wb 140 g/l <140 g/l
Natérové systémy
Podklad Ocel

. Tryskani na stupen povrchové upravy Sa 2 %2 dle DIN
Predprava povrchu EN 1SO 12944-4

Produkt NDFT
Jednovrstvy natér GEHOTEX-W9 80 — 100 um

Vhodné pridavné natéry (optimalni)
¢ WIEREGEN-M87
e GEHOTEX-W92

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi ovéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natéri jakoz i mnozstvi a tlouStka vrstvy se muze fidit
individualné dle ocekavaného zatizeni, popt. platnymi piedpisy a pracovnimi
postupy.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova tprava

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani

Ocelové povrchy

Tryské&ni v stupni povrchové upravy Sa 2 %2 podle DIN EN ISO 12944-4.

Pripadné existujici natéry musi byt Cisté, prosté oleje a tukill. Prilnavost téchto
natéri musi byt pfedem vyzkousena

Optimalné pti 15 — 25 °C, nikdy ne pod 10°C.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméné 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO
12944-7

Pridavek demineralizované vody

Postupy/parametry (tloustka suché vrstvy 80 pwm)

Bezvzduché stiikani (Airless)
Tryska: 0,33 — 0,58 mm 0-5%
Tlak materialu: 150 — 250 bara

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou
odchylovat.
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Doba schnuti pfi teplot€ 20 °C a tloust’ce suché vrstvy 80 pm

suchy na prach: po 40 — 50 minutach
nelepivy: po 60 — 90 minutach
schopny transportu: po 4 — 8 hodinach

Zrychlené schnuti

Casy schnuti mohou byt dale podstatné redukovany dle povahy, profilu a tloustky
lakovanych dilii. Nastaveni, a z nich ziskana data o schnuti je tedy nutné stanovit po
vlastni aplikaci v zavodé na konkrétni dily.

Piiklady zrychleného schnuti:

Odvétrani: 15 minut pii 15 — 20 °C
Suseni: 20 minut pii 60 — 80 °C
Schopnost transportu: po 4 hodinach pii 20 °C
Ptelakovatelnost pfi cca 20 °C zrychlené schnuti
1K natérové hmoty po 6 hodinach po 3 hodinach pti 20 °C
2 K natérové hmoty po 5 dnech po 3 dnech pfi teploté 20 °C
¢ OCHRANA Vsechna bezpecnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpec¢nostniho

ZDRAVI A VECNA  listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresich, uvedenych na
OCHRANA WWW.0Sa.eu.

Predchozi udaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemtizeme pfevzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostiednictvim nasich spolupracovnikd. Nasi spolupracovnici vykonavaji pouze nezavaznou poradenskou ¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZz jsou nasi spolupracovnici
pfitomni pfi zpracovani.

Na zakladé¢ technického vypracovani mize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci.
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