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Ochranny natér pro pozinkované ocelové
konstrukce
TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 91

-vodoui‘editelny-

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Osvédcéeni

Ochranny natér pro pozinkované stozary zelezni¢niho vedeni apod. Nastaveni
specialné pro aplikaci v zavodé, pro tloustku suché vrstvy v jednom pracovnim
kroku cca. 120 pm.

Muze se pouzit téZ na vhodné antikorozni zakladni natéry jako vrchni natér
nepozinkovanych ocelovych konstrukei.

Baze: akryl-kopolymer, feditelny vodou.

Optimalni nastaveni pro aplikace v zavodé ve stacionarnich linkach. Aplikace
produktu zejména metodou bezvzduchého stiikani. Natirani na malych plochéch je
rovnéZ mozné.

Na zaklad¢ optimalniho slozeni pojiva a pigmentu se dosahne dokonalé ptilnavosti
pfimo na pozinkovanych ocelovych plochach a vynikajiciho ochranného ucinku.
Tepelna odolnost: az 80°C (termoplasticky)

- Produkt je schvalen Némeckym stitnim ufadem pro dopravu dle Blatt 91
TL/TP-KOR-Stahlbauten a podléha pravidelnym zkouSkam. Jiné odstiny (jiné
nez Stoff-Nr.) odpovidaji schvaleni TL/TP-KOR-Stahlbauten.

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu
Odstiny

Forma dodani
Skladovatelnost

Vhodné redéni

Udaje spotieby

W91-E....(dle barevného odstinu)

Eisenglimmer odstiny dle G + W Eisenglimmer vzorniku.
Ptipraveny k bezvzduchému stiikani.

V originalnich obalech pii normalni teplot¢ minimalné 6 mésict

Demineralizovana voda

Vyhradni zastupce pro CR a SR: O.S.A. s.r.0., P¥iéni 747, Bystfice nad Pernétejnem,

GEHOTEX-W91, W91-E5601

Hustota Obsah susiny (Obj och (y;/ oc 10 DFT Objem suSiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCh 7o) | Pro (g/ﬁ?) (%) | (ml/kg)
1,45 66 44 13 505 | 348
DFT Tloustka mokré . 2 Vydatnost

Spotieba (kg/

(um) | vrstvy (um) potfeba (kg/m’) (mlkg)

120 238 0,345 2,9

Poznamka — veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto tidajii mohou u riznych barevnych odstini nepatrné odchylovat.

T:+420 566 550 700, F:+420 566 550 700, info@osa-cr.cz
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Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV . Hrani¢ni hodnota max. obsah VOC Vv zavérednd
»Smérnice Decopaint® Podkategorie VOC zpracovaném stavu (véetné max.

dle dodatku 1A Stupei II od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod ,,Metody

2010 zpracovani‘)
i(1K-specialni
lak) typ Wb 140 g/l <140 g/l

Natérové systémy

Podklad Pozinkovana ocel dle DIN EN ISO 1461

Piedprava povrchu | Ocisténi dle DIN EN ISO 12944-4

Produkt NDFT

Jednovrstvy natér GEHOTEX-W91 120 pm

Podklad Pozinkovana ocel dle DIN EN ISO 1461

Piedprava povrchu | Ocisténi dle DIN EN ISO 12944-4

Produkt NDFT
Mezinatér natér GEHOTEX-W91 120 pm
Vrchni natér WIEREGEN-M87 80 um

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi ovéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natéri jakoz 1 mnozstvi a tloustka vrstvy se muze fidit
individualné dle ocekavaného zatizeni, popt. platnymi piedpisy a pracovnimi

postupy.

Dale dbejte pokynii dle TL/TP-KOR-Stahlbauten, dodatek G, Blatt 91.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova tprava

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Pozinkované ocelové povrchy

Ocisténi dle DIN EN ISO 12944-4.
Podminkou pro dokonalou pfilnavost natérové hmoty jsou suché a ¢isté povrchy
zinkovani. Vedle necistot jako jsou tuk, olej, prach atd. musi byt dukladné
odstranéna zejména zinkova stl (korozni produkt zinku).

Optimalné pti 15 — 25 °C, nikdy ne pod 10°C.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméné 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO

12944-7

Vyhradni zastupce pro CR a SR: O.S.A. s.r.0., P¥iéni 747, Bystfice nad Pernétejnem, 2
T:+420 566 550 700, F:+420 566 550 700, info@osa-cr.cz
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Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani

Doporucena
tloustka vrstvy na

Piidavek demineralizované

Tlak materialu: 150 — 250 baru

Postupy/parametry jeden pracovni krok vody
Bezvzduché stiikani (Airless)
Tryska: 0,33 — 0,58 mm 120 um do 3%

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporuéené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.

CiSténi nastroji  vodou

Doba schnuti pfi teploté 15 — 20 °C a tloust'ce suché vrstvy 100 pm

nelepivy: po 1 -2 hodinach
uchopitelny: po 3 —4 hodinach
pretiratelny: po 6 hodinach sam sebou

a po 16 — 24 hodinach s WIEREGEN-M87

proschnuty: po 24 — 48 hodinach

¢+ OCHRANA Vsechna bezpe¢nostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpe¢nostniho
ZDRAVI A VECNA  listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresach, uvedenych na

OCHRANA WWW.0Sa.eu.

Predchozi udaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemtzeme pfevzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikti. Nasi spolupracovnici vykonédvaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyz jsou nasi spolupracovnici

pfitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci.

Vyhradni zastupce pro CR a SR: O.S.A. s.r.0., P¥iéni 747, Bystfice nad Pernétejnem, 3
T:+420 566 550 700, F:+420 566 550 700, info@osa-cr.cz
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