GEHOLIT
" WeMeR

LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

Stranka 1z 3 TECHNICKE INFORMACE

12/2014/13 WIEREGEN-M26

2K-PUR-vrchni natér

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Odolnost

Dohromady s vhodnymi zdkladnimi nétéry se pouziva jako vysoce kvalitni,
odstinové staly vrchni natér pro antikorozni ochranu ocelovych ploch, stavebnich
stroju, jetabd, apod.

WIEREGEN-M26 obsahuje jako pojivo polyakrylat se  specialnim
polyisokyanatem jako tuzicim komponentem.

Zpracovani se provadi zejména metodou vzduchotlakového, vzduchosmiseného
nebo piislusného ESTA — stiikani, pficemz v jedné pracovni operaci mize byt
nanesena tloustka vrstvy 50 um. Zpracovani natiranim nebo valeCkovanim
doporucujeme pouze u mensich ploch.

Vrchni  natéry sWIEREGEN-M26 maji  vynikajici  odolnost  proti
povétrnostnim vliviim a dobrou stabilitu barevného odstinu.

Dohromady s vhodnymi zakladnimi natéry (viz. Natérové systémy) se ziskaji
antikorozni systémy s vynikajici mechanickou odolnosti a zdroven i s odolnosti
proti agresivnimu ovzdusi, posypovym solim apod.

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu
Odstiny

Pomér michani
Stuperi lesku

Forma dodani

Skladovatelnost

Vhodné redéni

WIEREGEN-M26 Tuzidlo
M26-G...(dle odstinu) DX-10
RAL odstiny

(dalsi odstiny na vyzadani)

6 hm. dila 1 hm. dil
leskly

po smichani s tuzidlem ptipraveny k natirani

V originalnich obalech pii normalni teplot¢ minimalné 12 mésica.

fedidlo V-562 (pro ¢isténi pracovnich nastroji)
tedidlo V-560 (pfi teplotach > 25 °C)
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Teoreticka spotieba WIEREGEN-M26, M26-G7038

" VOC Objem susiny
Hustota Obsah susiny (Objemovych %) o 10 um DFT
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYC 7o) | pro « /*r‘n 2 (%) | (mlikg)
1,15 65 35 75 54 470
DFT Tloust’ka mokré . 2 Vydatnost
(um) vrstvy (um) Spotieba (kg/m®) (m’lkg)
50 93 0,106 9.4

Poznamka — veskeré idaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto udajii mohou u riznych barevnych odstind nepatrné odchylovat.

Natérové systémy

Podklad Ocel

Tryskani ve stupni povrchové piedipravy Sa 2 '

Pfediiprava povrchu | 1o b\ EN 1SO 12944-4

Produkt

WIEREGEN-M75-Metallgrund nebo
Zakladni natér WIEREGEN-ACU-Metallgrund, M 4-708 nebo

WIEREGEN-ACU-Metallgrund, M 4-706
Vrchni natér WIEREGEN-M26

Vybér zakladniho a vrchniho natéru jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se fidi dle
ocekavaného zatizeni, popt. platnymi pfedpisy a pracovnimi postupy.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova iprava Podkladové plochy musi byt neporusené, suché a Cisté.

Teplota vzduchu a podkladu Optimalné pii 15 — 25 °C, nikdy ne pod 5 °C.

Relativni vlhkost vzduchu Max. 80 % vlhkost vzduchu
(nezpracovavat pti podminkach rosného bodu)

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméné 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO
12944-7).

Pokyny ke zpracovani

Michani Po pfidavku odpovidajiciho mnozstvi tuzidla, je nejlépe smes rozmichat pomoci
strojni michacky. Po ¢ekaci dobé 15 - 20 minut a opakovaném promichani je smés
pfipravena k pouziti.

Vyhradni zastupce pro CR a SR: O.S.A. s.r.0., P¥iéni 747, Bystfice nad Pernétejnem, 2
T:+420 566 550 700, F:+420 566 550 700, info@osa-cr.cz



Stranka 3z 3 TECHNICKE INFORMACE

GEeHOLIT
+Wm 12/2014/13 WIEREGEN-M26

LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

Ptidavek fedidla V-562/V-560

Postupy/parametry pti tloustce suché vrstvy 50 pm

VzduchosmiSené — popt. vzduchosmiSené
ESTA stiikani

Viskozita: 20s/4mm-DIN-poharek

Tryska: 0,23 — 0,33 mm 15-20%
Tlak materialu: 80 — 120 bart

Tlak rozprasovani: 0,5 — 1,5 bart
Vzduchotlakové — popi. vzduchotlakové
ESTA stiikani

Viskozita: 20s/4Amm-DIN-poharek
Tryska: 1,2 —1,5 mm

Tlak rozprasovani: 3,0 — 4,0 bart 15-20%

pti ESTA lakovani:
Napéti: cca. 85 kV

Natirdni / valeckovani do2 %

U valeckovani / natirani mize byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokii. Zavisi to na barevném odstinu, metod¢ zpracovani
a na pouzitém zafizeni, na okolnich podminkach a geometrii natirané ¢asti.

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporuéené resp. zachytné body. V praxi se mohou
odchylovat.

Doba zpracovani 4 — 6 hodin (v zavislosti na teplotg)

Doba vytvrzeni Pii teploté od 20 °C.

suchy na prach: po 30 minutach
nelepivy: po 4 az 5 hodinach
ptrelakovatelny S
WIEREGEN-M26 po 12 hodinach

¢ OCHRANA Vsechna bezpecnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpe¢nostniho
ZDRAVI A VECNA  listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresdch, uvedenych na
OCHRANA WWW.0Sa.eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako ruéit za poradenstvi
prostiednictvim nasich spolupracovnikd. Nasi spolupracovnici vykonavaji pouze nezavaznou poradenskou ¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZ jsou nasi spolupracovnici
ptitomni pfi zpracovani.

Na zakladé¢ technického vypracovani mize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci.
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