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LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH
2K-PUR strukturni lak

¢ OBLAST POUZITI 2K-PUR strukturni lak s vysokou mechanickou odolnosti pro ocelové konstrukce,
strojni zafizeni, ptislusenstvi a pfistroje uvniti budov.
Pfi nizsi korozni zatézi (kategorie C1, C2 a C3-stiedni dle DIN EN ISO 12944-2)
jej lze pouzit jako jednovrstvy natér s pozadovanou tloustkou vrstvy NDFT 100

pm.
¢ VLASTNOSTI WIEREGEN-M33S-Struktur  je pololeskly, 2-komponentni polyuretanovy
PRODUKTU antikorozni natér (jednovrstvy lak). Zpracovani se provadi nejlépe stlaCenym

vzduchem metodou stfikani a lze vytvofit rizné strukturni efekty.
Odolnost  Spole¢né s vhodnymi zakladnimi natéry a popf. mezinatéry bude dosazeno

natérového systému s vynikajici odolnosti v oblastech s vyssi vlhkosti nebo
agresivni atmosférou a zaroven s odolnosti vii¢i riznym chemikaliim.

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

WIEREGEN-M33S-Struktur Tuzidlo

Cislo produktu a odstin M33S-S (dle odstinu) DX-10
Odstiny RAL odstiny (dal$i odstiny na vyzadani)
Stuperi lesku pololeskly

Pomér michani 15 hm. dila 1 hm. dil
Forma dodani po smichani s tuzidlem pfipraven k natirani

Skladovatelnost V originalnich obalech pfi normalni teplot¢ minimalné 12 mésicti.
Vhodné Fedéni V-89

Teoreticka vydatnost WIEREGEN-M33S-Struktur, M33S-S7035

Hustota | Obsahsusiny | 0. (y;/ oc 010 wm DT Objem suSiny
(g/ml) | (Objemovych %) Jemovych 7o) 1 P « /*r‘n 2 (%) | (mlikg)
1,35 73 27 59 59 | 435
DFT Tloustka mokré y 2 Vydatnost
(um) vrstvy (itm) Spotieba (kg/m®) (m’/kg)

100 170 0,230 43

Poznamka - Veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto idajii mohou u riznych barevnych odstini nepatrné odchylovat.

Udaje dle 2004/42/EG .
ChemVOCFarbV _ Hranicni hodnota max. obsah VOC v zévére¢né
»Smérnice Decopaint* Podkategorie dle VOC zpracovaném stavu (véetné max.

dodatku A Stupen II od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod ,,Metody

2010 zpracovani*)
i(1LK-specialni
lak) typ Lb 500 g/l <500 g/l
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WIEREGEN-M33S-Struktur

Natérové systémy

Podklad

Ocel

Pieduprava povrchu

Tryskéani na stupefi povrchové predapravy Sa 27/,

dle DIN EN I1SO 12944-4

Produkt

NDFT

Jednovrstvy natér

WIEREGEN-M33S-Struktur

100 um

Podklad

Ocel

Piediprava povrchu

Tryskéni na stupeii povrchové prediipravy Sa 2%/,

dle DIN EN ISO 12944-4

Produkt NDFT
Zakladni natér WIEREGEN-M15R 100 um
Vrchni natér WIEREGEN-M33S-Struktur 100 um

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi oveéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natéri jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se muze fidit
individualné dle ocekavaného zatizeni, popf. platnymi piedpisy a pracovnimi

postupy.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Ocelové podklady:

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Pokyny ke zpracovani

Tryskani ve stupni povrchové predapravy Sa 2 4 dle DIN EN ISO 12944-4.

Optimalné pti 15 — 25 °C, nikdy ne pod 5 °C

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméné 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO

12944-7).

Michani Po pridavku odpovidajiciho mnozstvi tuzidla, je nejlépe smés rozmichat pomoci
strojni michacky. Po cca. 15 minutovém odstati znovu promichat a smés je
ptipravena k pouziti.
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LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

Metody zpracovani

Doporucena tloustka
Postupy/parametry vrstvy na jeden pracovni
krok

Pridavek fedidla
V-89

Vzduchosmisené stiikani
Tryska: 1,8 — 2,5 mm 100 pm do 2 %
Rozprasovaci tlak: 3 — 4 bary

Natirani /vale¢kovani 80 um do 4 %

U valeckovani / natirdani mize byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokt. Zavisi to na barevném odstinu, metod€ zpracovani a
na pouzitém zafizeni, na okolnich podminkéch a geometrii natirané Casti.

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.

Doba zpracovatelnosti 4 — 6 hodin (v zavislosti na teplotg)

Doba schnuti | Teplota okoli +20 °C
Stupen schnuti dle DIN 53150 | Stupefi schnuti 1 (suchy na prach) 15— 20 min
pii 100 um DFT | Stupeti schnuti 3 (nelepivy) 5 -6 hod.
Stupen schnuti 6 (uchopitelny, ptelakovatelny) 8 —9 hod.

WIEREGEN-M33S-Struktur mtize byt vytvrzovan rychleji pii zvySené teploté,
napt. 20 min pii 80 °C. (vztahujici se na 100 pm DFT).

¢ OCHRANA Vsechna bezpecnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpe¢nostniho
ZDRAVI A VECNA  listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresich, uvedenych na
OCHRANA WWW.0sa.eu.

Predchozi udaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkusenosti. Nemuzeme prevzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostiednictvim nasich spolupracovnikd. Nasi spolupracovnici vykonavaji pouze nezavaznou poradenskou ¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZ jsou nasi spolupracovnici
ptitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci
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