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LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH
2K-PUR-vrchni natér

High Solid

¢ OBLAST POUZITI Dohromady s vhodnymi zdkladnimi nétéry se pouziva jako vysoce kvalitni,
odstinové staly vrchni natér pro antikorozni ochranu ocelovych ploch, stavebnich
stroju, jetabd, apod.

¢ VLASTNOSTI WIEREGEN-M55 je dvou komponentnim produktem na polyuretanové bazi,
PRODUKTU s°velmi nizkym podilem rozpoustédel, ¢imz spliuje pozadavky 31. BImSchV
(Voc-Richtlinie)

Zpracovani se provadi zejména metodou vzduchotlakového, vzduchosmiSeného
nebo prislusného ESTA — stiikani.
Zpracovani natiranim nebo valeckovanim doporucujeme pouze u mensich ploch.

Odolnost  Vrchni natéry s WIEREGEN - M55 maji vynikajici odolnost proti povétrnostnim
vliviim a dobrou stabilitu barevného odstinu.

Dohromady s vhodnymi zakladnimi natéry (viz. Natérové systémy) se ziskaji

antikorozni systémy s vynikajici mechanickou odolnosti a zaroven i s odolnosti
proti agresivnimu ovzdusi, posypovym solim apod.

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

WIEREGEN-M55 Tuzidlo
Cislo produktu M55- DX-12
(dle odstinu)

Stuper lesku leskly
Pomér michani 4,5 hm. dila 1 hm. dil
Skladovatelnost V originalnich obalech pfi normalni teploté¢ minimalné 6 mésicu.

Vhodné Fedéni fedidlo V-562

Teoreticka spotieba WIEREGEN-M55, blankytné modry RAL 5015, M55-5015

Hustota Obsah susiny Obsah VOC Objem susiny
(g/ml) (Objemovych %) (Objemovych %) (%) (ml/kg)
1.4 90,5 9,5 85 605

DFT Tloustka mokré o 2 2
(um) vrstvy (itm) Spotieba (kg/m®) Vydatnost (m“/kg)
50 58 0,082 12,1

Poznamka — veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou pfiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto tidaji mohou u riznych barevnych odstinii nepatrné odchylovat.
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Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV
»Smérnice Decopaint®

Natérové systémy

Hrani¢ni hodnota

max. obsah VOC v zavére¢né

Podkategorie dle VOC zpracovaném stavu (véetnd max.
dodatku 1A Stupen II od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod ,,Metody
2010 zpracovani®)
J(2K-reaktivni lak)
typ Lb 500 g/l <500 g/l
Podklad Ocel

Preduprava povrchu

Tryskani ve stupni povrchové predupravy Sa 2 V2
dle DIN EN 1SO 12944-4

Produkt

Zakladni natér

WIEREGEN-M50-Metallgrund nebo
WIEREGEN-ACU-Metallgrund, M 4-708

Vrchni natér

WIEREGEN-M55

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Nanaseni natéru:

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Pokyny ke zpracovani

Podkladové plochy musi byt neporusené, suché a Cisté.

Optimalné pii 15 — 25 °C, nikdy ne pod 5 °C.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejmén¢ 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO

12944-7).

Michani Po pfidavku odpovidajiciho mnozstvi tuzidla, je nejlépe smés rozmichat pomoci
strojni michacky.
Pro sériové pouziti je doporucené vyuziti 2K-misicich zafizeni.
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Metody zpracovani
Doporucena tloustka
Postupy/parametry vrstvy na jeden Piidavek fedidla V-562

Cisténi naradi
Doba zpracovani

Doba vytvrzeni

suchy na prach:
nelepivy:
ptelakovatelny s
WIEREGEN-M55

¢ OCHRANA
ZDRAVI A VECNA
OCHRANA

pracovni krok

Airmix-, resp. Airmix-ESTA
Viskozita: 20 — 25 s/ 4 mm
Tryska: 0,28 — 0,33 mm

Tlak materialu: 80 — 100 bard
Rozstiikovy tlak: 1,5 — 2,5 barti

50 um

do 10 %

Tlakové-, resp. Tlakové-ESTA
Viskozita: 20 — 25 s/ 4 mm
Tryska: 1,2 - 1,5 mm
Rozstiikovy tlak: 3 — 4 bary
pfi ESTA lakovani:

napéti: cca 60 kV

50 um

do 10 %

Ngtirémi /valeC¢kovani

U véleckovani / natirani mtize byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokd. Zavisi to na barevném odstinu, metod¢€ zpracovani
a na pouzitém zatizeni, na okolnich podminkach a geometrii natirané ¢asti.

60 pm

do2 %

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C

- Uvedené parametry rozuméjte jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.

fedidlo V-69

2 — 3 hodiny (v zavislosti na teplot¢)

Pii teplote od 20 °C.

po 30 minutach
po 4 az 5 hodinach

po 12 hodinach

Vsechna bezpecnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpe¢nostniho
listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresach, uvedenych na

WWW.0Sa.€eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako ruéit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikti. Nasi spolupracovnici vykonédvaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZz jsou nasi spolupracovnici

ptitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovejsi vydani téchto informaci.
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