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Antikorozni natérovy systém na bazi silikonové

pryskyrice odolny vysokému Zaru a povétrnostnim

vliviim

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Pro svou odolnost proti vysokému zaru a soucasné odolnost proti poveétrnostnim
vlivim se pouziva jako antikorozni natér napi. na kovové kominy (venkovni),
rotaéni trubkové pece, lapace vyfukovych par, potrubi na pichiatou paru,
pramyslové pece.

GEHODUR-S3-Zink nesmi byt pouzit voboru ChemVOCFarbV
(Decopaint-Richtlinie), jako natér budov, nebo jejich ¢asti.

Bazemi GEHODUR-S3-Zinku, GEHODUR-S3-Eisenglimmeru a GEHODUR-
S3-Aluminia jsou specialni silikonové pryskytice
a kovové pigmenty se specialnimi vlastnostmi.

Natérové systémy s GEHODUR-S3-Zink a GEHODUR-S3-Eisenglimmer, piip.
s GEHODUR-S3-Aluminium, odolavaji trvalym zatéZim 500°C bez poruseni a
jsou odolné proti povétrnostnim vlivim.

Natérové systémy, které tvoti pouze dva natéry s GEHODUR-S3-Eisenglimmer
ptip. GEHODUR-S3-Aluminium, odolavaji trvalym teplotnim z4tézim do 600°C
bez poruseni, avSak jsou-li podloZzeny ve vyznamu antikorozni ochrany prve
uvedenym systémem.

Pro pouziti v extrémnich teplotnich zménach jsou natérové systémy
s GEHODUR-S3-Zink a GEHODUR-S3-Eisenglimmer odolné&j$i nez natéry s
GEHODUR-S3-Aluminiem jako vrchnim natérem.

GEHODUR-S3-Zink, = GEHODUR-S3-Eisenglimmer a GEHODUR-S3-
Aluminium tvofi jiz pii normalni teploté natérové systémy s dobrymi
antikoroznimi vlastnostmi.

Optimalniho stavu zesitovani jakoz i nejvétsi odolnosti proti povétrnostnim
vlivim dosahnou teprve az tehdy, kdyz budou vystaveny vys§im teplotam, napft.
jednu hodinu pfi 230°C nebo 24 hodin pfi minimalné 160°C.

Tento systém se muze pouzit téZ na takové objekty, u kterych se vyskytne vyssi
teplotni zatéz teprve az po néjaké dobé€, tim se splni vypalovaci podminky a
dosdhne se optimalniho stupné zesiténi natiraného filmu. Musi se ovsem
pfihlédnout k tomu, ze nevypalené natéry v teplotnim rozmezi mezi 40°C a
160°C jsou termoplastické. Toho si lze v§imnout téZ v pfipadech, kde na rtizné
plochy natiraného objektu pisobi rozdilné teploty.
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¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

GEHODUR-S3-Zink GEHODUR-S3- GEHODUR-S3-
Eisenglimmer Aluminium
Cislo produktu a barevny S3-790 S3-E9200 S3-F7700
odstin SedocCerveny kovove Cerny svétle stibrny
nebo
S3-E7600

kovove Sedy

Forma dodani pfipraveny k natirani a

sttikani

pripraveny k natirdni
a stiikani

pfipraveny k natirani
a°stiikani

Skladovatelnost V originalnich obalech pfi normalni teploté.

min. 3 mésice min. 6 mésicu min. 6 mésicu

Vhodné redéni fedidlo V-89

Teoreticka spotieba 0,157 kg/m? 0,105 kg/m? 0,084 kg/m?
= 6,4 m’/kg =9,5 m¥/kg =11,9 m’/kg
=15,1 m?/L =14,3 m?/L =13,1 m?/L

(pti 30 um DFT) (pti 30 um DFT) (pti 20 um DFT)

Natérovy systém Nasledujici natérovy systém je zpravidla pouzivan:

Predepsana tloustka vrstvy

Systém 1 2 3 4 5
GEHODUR-S3-Zink 1 x 30 um 1x30pum | 1x30pum - -
GEHODUR-S3-Eisenglimmer 2 x 30 um - 1x30pum | 2x30um -
GEHODUR-S3-Aluminium - 2x20pum | 1x20um - 2x 30 um
Celkova predepsana tloustka vrstvy 90 um 70 um 80 um 60 um 60 um
Teplotni odolnost 500 °C 500 °C 500 °C 600 °C 600 °C

Vys§i navrstveni celkové tloustky vrstvy neni doporuceno s ohledem na
eventuelné se vyskytujici pnuti pii silné proménlivych teplotnich zatézich.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vihkost vzduchu

Optimalni pfi 15 az 25°C, ne pod 5°C

Max. 80 % relativni vlhkost vzduchu

Tryskani ve stupni povrchové upravy Sa 3 dle DIN EN 1SO 12944-4

Teplota povrchu natienych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméne 3°C
nad rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN
EN ISO 12944-7).
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Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani

Postup/parametr Piidavek fedidla

pii stiikani netedit nebo pouzit jen
minimalni mnozstvi fedidla

(Udaje se vztahuji na teplotu cca. 20°C a relativni vihkost vzduchu 60 %).

Natirani a stfikani

GEHODUR-S3-Zink, GEHODUR-S3-Eisenglimmer a GEHODUR-S3-
Aluminium se aplikuji zejména stiikdnim, nebot’ po aplikaci natiranim muze
dojit k poruseni nevypalenych mist. Dale mtze pti aplikaci natiranim dojit
k nejednotnému vyslednému vzhledu celé plochy.

Budou-li ve stejném prostoru vedle GEHODUR-S3- produktd zpracovavany
jeste jiné natérové hmoty, tak pfitom mize dojit k porucham jejich filmu.

Doba schnuti Pfi teploté¢ 20°C a tloust'ce suché vrstvy 30 um.
Ptrelakovatelny s GEHODUR-S3 po 6 az 8 hodinach.

Optimalni tvofeni filmu teprve po vypaleni napt. 1 hodina pti 230°C nebo 24
hodin pfi minimalné 160°C.
(napft. vlastni objektova zatéz)

¢ OCHRANA ZDRAVI Vsechna bezpetnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi
A VECNA Dbezpe¢nostniho listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresich,
OCHRANA uvedenych na www.0sa.eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikti. Nasi spolupracovnici vykonédvaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZ jsou nasi spolupracovnici
ptitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovejsi vydani téchto informaci.
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