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Alkydovy antikorozni zakladni natér na ocelové plochy

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Odolnost

Vysoce jakostni, rychleschnouci antikorozni zakladni natér na ocelové konstrukce,
haly, strojni zafizeni, stavebni stroje apod.

GEHOLIT-K25-Metallgrund je vytvofen na bazi specidlné modifikované
alkydové pryskyfice, s pouzitim osvédcéenych bezolovnatych a chromatu prostych
pigmentd.

Zpracovani se provadi zejména pomoci bezvzduchého nebo vzduchosmiSeného
stfikani. Aplikace natirdnim je také mozna.

V jednom pracovnim kroku mtiZze byt nanesena tloustka suché vrstvy od 40 pm do
100 pm. Diky velmi rychlému schnuti mizou byt nasledné vrstvy nanaSeny
Vv kratkém casovém odstupu.

Spolecné s odpovidajicim vrchnim natérem muze byt dosazeno vysoké korozni
odolnosti.

Tepelna odolnost: 120°C, kratkodobé az 140°C.

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu a odstin

Forma dodani
Skladovatelnost

Vhodné redéni

Teoreticka vydatnost

K25-650 zeleny
K25-732 S$edy cca RAL 7032
K25-812 hnédy

(Ostatni odstiny na vyzadani)
pripraveny k natirani
V originalnich obalech pii normalni teploté¢ minimaln¢€ 12 mésict.

V-89

GEHOLIT-K25, K25-812

Hustota Obsah susiny (Objemovych (y;/ oc o 10 um DFT Objem susiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCh 7o) | pro « /*r‘n 2 %) | (mlikg)
1,45 69 31 9,2 49 338
DFT Tloustka mokré y 2 Vydatnost
(um) vrstvy (um) Spotieba (kg/m°) (m’/kg)
50 102 0,148 6,8
80 164 0,237 4,2

Poznamka — Veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési

- DFT: tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou pfiblizné hodnoty a plati pro uvedenou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto udajii mohou u riznych barevnych odstinu nepatrné odchylovat.

Udaje dle 2004/42/EG Hrani¢ni hodnota max. obsah VOC
ChevaOCFarbV..,, Podkategorie dle VOC Vv zavérecné zpracovaném
Smérnice Decopaint dodatku 1A Stupeti IT od roku Stavu (véetn& max. mnozstvi
2010 fedidla uvedenym pod ,,Metody
zpracovani‘)
i(1K- specialni
laky) typ Lb 500 g/l <500/l
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Natérové systémy
Podklad Ocel
Y Minimalné ve stupni povrchové predipravy St 3
Predprava povrehu | 40 b\ EN 1SO 12044-4
Produkt NDFT
ZAkladni natér GEHOLIT-K25-Metallgrund 40 — 100 pm
GEHOLIT-K7 nebo 40 - 50 um
GEHOLIT-K8 nebo 80— 100 um
Vrchni natér GEHOLIT-K11 nebo 60 — 80 um
GEHOLIT-K14 nebo 40 — 50 pm
GEHOTEX-W92 60 — 80 um

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi oveéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natéri jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se muze fidit
individualng dle ocekdvaného zatizeni, popi. platnymi pfedpisy a pracovnimi
postupy.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Ocelové povrchy

Teplota vzduchu a
podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani

Tryské&ni v stupni povrchové upravy Sa 2 %2 podle DIN EN ISO 12944-4.
Pokud neni z jakychkoliv dvodd mozné pouzit automatické tryskani, doporucuje se
minimalné ru¢ni piiprava na stupen St 3.

Optimalné pfi 15 — 25 °C, nikdy pod 5°C.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejméné 3°C nad
rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN ISO
12944-7).

Doporucena
Postupy/parametry tk.)uSt ka vrstvy na Pridavek fedidla
jeden pracovni
krok
Bezvzduché stiikani
Tryska: 0,33 — 0,68 mm 80 — 100 pm do4 %
Tlak materialu: 150 — 200bart
Vzduchotlakové stiikani
Tryska: 1,5—-2,0 mm 60 — 80 um 4-6%
Tlak: cca 4 bary
Natirani /valeckovani 60 — 80 um -
U valeckovani / natirani mtze byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokd. Zavisi to na barevném odstinu, metod¢ zpracovani
a na pouZitém zafizeni, na okolnich podminkach a geometrii natirané c4sti.

Poznamka — Tyto parametry se vztahuji na teplotu od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte pouze jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou
odchylovat
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LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH

Cisténi naradi  fedidlem V-89
Doba schnuti  (pfi 80 pm suché vrstvy a cca. 20°C )
suchy na prach: po 20 minutach
nelepivy:  po 2 — 3 hodinach

prelakovatelny: po 4 — 5 hodinach pomoci:
GEHOLIT-K11
GEHOLIT-K7?
GEHOLIT-K8
WIEKORANT-A2B-DKX

Po 12 — 16 hodinach pomoci:
GEHOPAL-L75
GEHOPAL-L77

¢ OCHRANA ZDRAVI Vsechna bezpecnostni data a pokyny jsou uvedeny v aktudlni verzi
A VECNA bezpecnostniho listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adreséach,
OCHRANA uvedenych na www.0sa.eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako ruéit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikti. Nasi spolupracovnici vykonédvaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZ jsou nasi spolupracovnici
ptitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci
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