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Alkydovy- High Solid- zakladni natér na ocelové plochy,
-aplikace v zavodé-

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Vysoce jakostni, na rozpoustédla chudy, rychleschnouci antikorozni zakladni natér
na ocelové konstrukce a haly apod.

GEHOLIT-K60-Metallgrund je vytvofen na bazi specialné modifikované
alkydové pryskyfice s redukovanym podilem rozpoustédel. Jako barvivo slouzi
vybrany, olova a chromatu prosty antikorozni pigment.

Zpracovani se provadi zejména pomoci bezvzduchého nebo vzduchosmiSeného
stiikani. V jednom pracovnim kroku pfitom muize byt nanesena tloustka suché
vrstvy od 80 um do 120 pum.

Valeckovani a natirani je rovnéz mozné.

Odolnost Tepelna odolnost: 120°C, kratkodob¢ az 140 °C

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu a odstin

GEHOLIT-K60-Metallgrund

K60-732 Sedy cca RAL 7032
K60-735 svétle Sedy cca RAL 7035
K60-812 cervenohnédy cca RAL 8012
K60-902 Sedobily cca RAL 9002

Forma dodani
Skladovatelnost

Vhodné redéni

Teoreticka vydatnost

pripraveny k natirani

V originalnich obalech pfi normalni teplot¢ minimalné 12 mésici.

V-89

GEHOLIT-K60-Metallgrund, K60-732

Hustota Obsah susiny (Obj och (V;/ oc 10 DFT Objem susiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCR 7o) | Pro (g /*rln‘?) (%) | (ml/kg)
1,5 75 25 6,4 59 380
DFT Tloustka mokré y 2 Vydatnost
(um) vrstvy (im) Spotieba (kg/m®) (m’/kg)
80 140 0,211 4,8

Poznamka — Veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési

- DFT: tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvedenou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto Gidaji mohou u ruznych barevnych odstint nepatrné odlisovat
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Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV.,,
Smérnice Decopaint

Natérové systémy

_ Hranicni hodnota | max, obsah VOC v zavérecné
Podkategorie dle VOC zpracovaném stavu (véetné max.
dodatku 1A Stupeii 11 od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod
2010 ,-Metody zpracovani*)
i(Jednokomponentni
specidlni laky) typ Lb 5009/l <5009/l

Podklad

Ocel

Pfedprava povrchu

Tryskéni ve stupni povrchové piedupravy Sa2 Y2
dle DIN EN I1SO 12944-4

Produkt NDFT
1- vrstvy natér GEHOLIT-K60-Metallgrund 80— 120 um
Podklad Ocel

Pfedprava povrchu

Tryskani ve stupni povrchové piedipravy Sa2 Y2
dle DIN EN ISO 12944-4

Produkt NDFT
Zikladni natér GEHOLIT-K60-Metallgrund 80 — 120 um
GEHOLIT-K64 80— 120 um
Vrchni natér GEHOLIT-K11 nebo 60 — 80 um
GEHOLIT-K14 nebo 40— 50 pm
GEHOTEX-W92 60 — 80 um

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi ovéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natérd jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se mize fidit
individualné dle ocekdvaného zatizeni, popi. platnymi piedpisy a pracovnimi

postupy.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Teplota vzduchu a
podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Tryské&ni v stupni povrchové upravy Sa 2 %2 podle DIN EN ISO 12944-4.

Optimalné pti 15 — 25 °C, nikdy pod 5°C.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachazet nejmén¢ 3°C
nad rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN

1SO 12944-7).
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Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani Doporucena tloustka

Postupy/parametry vrstvy na jeden Piidavek fedidla
pracovni krok

Bezvzduché stiikani

Tryska: 0,33 — 0,74 mm 80— 120 pm do 2%
Tlak materidlu: 150 — 250 bart
Natirani /vale¢kovani 60 — 80 um do2%

U valeckovani / natirani mtize byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokt. Zavisi to na barevném odstinu, metodé zpracovani
a na pouzitém zafizeni, na okolnich podminkach a geometrii natirané ¢asti.

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozumé&jte pouze jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.
Doba schnuti  ["5o1nf teplota +20°C
Stupefi vysuSeni dle ["g5¢4 vysugeni 1 (suchy na prach) < 1 hodiny
DIN 53150 pfi 80 pm Stupeti vysuSeni 6 (nelepivy) < 3 hodiny

¢ CHRANA ZDRAVI  Vsechna bezpe¢nostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpeénostniho
A VECNA listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresach, uvedenych na

OCHRANA WWW.0Sa.eu.

Predchozi udaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemtizeme pfevzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikdi. Nasi spolupracovnici vykonavaji pouze nezavaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZz jsou nasi spolupracovnici
pfitomni pfi zpracovani.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci
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