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04/2012/04 GEHOPON-E81-Protect
2K kombinovany epoxidovy High-Solid

mezinatér

TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 81

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Odolnost

Osvédceni

Spolecné s odpovidajicim zakladnim a vrchnim natérem jako vysokojakostni
mezivrstva pro antikorozni ochranu v mostni vystavbé, halovém stavitelstvi,
povrchové upravé zasobniki, konstrukci a zafizeni pro agresivni atmosférické
zatizeni, stejn¢ tak pro zatizeni v chemickém primyslu, ¢i doprave.
GEHOPON-E81-Protect vykazuje vynikajici pfilnavost na pozinkované
povrchy.

GEHOPON-E81-Protect je vytvofen na bazi 2 K epoxidovych pryskyfic a
pigmentl s vysokou bariérovou ochranou a je produktem s vysokym obsahem
susiny (High-Solid).

Zpracovani produktu GEHOPON-E81-Protect se provadi pomoci bezvzduchého
sttikani. V jednom pracovnim kroku mtize byt nanesena tloustka suché vrstvy
od 100 - 150 pm. Natirani a valeckovani je rovnéz mozné (80 um), avSak za
vzniku specifické struktury povrchu.

Jako u vSech epoxidovych natérd, dochdzi pifi vystaveni natfeného povrchu
slune¢nimu zafeni a nasledné¢ UV zatézi k tzv. ,kfidovaténi“ povrchu. Pro
zabranéni tohoto jevu doporucujeme pouziti nasledného natéru s produktem
WIEREGEN-M87.

Pro povrchy, umisténé v interiéru budov, nebo kde toto ,.kiidovaténi* nevadi, 1ze
tento nasledny natér vypustit.

Diky jeho slozeni je GEHOPON-E81-Protect vybornym podkladem pro
nasledné dvou komponentni systémy. Spole¢né s odpovidajicim 2K vrchnim
natérem snim lIze vytvofit natérovy systém s vynikajici odolnosti proti
chemikaliim, agresivni atmosféte, nebo take se svételnou i povétrnostni stalosti.

Teplotni odolnost: do 120 °C dlouhodobé.

-Produkt je schvalen Némeckym statnim ufadem pro dopravu dle Blatt 81
TL/TP-KOR-Stahlbauten a podléha pravidelnym zkouskam. Jiné odstiny (jiné
nez Stoff-Nr.) odpovidaji schvaleni TL/TP-KOR-Stahlbauten.

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Cislo produktu a standardni
odstiny

Pomér michani
Forma dodani
Skladovatelnost

Vhodné redéni

GEHOPON-E81-Protect Tuzidlo

E81-9200 cerny Stoff-Nr. 681.11  EX-40
E81-8200 cervenoCerny Stoff-Nr. 681.12

9 hm. dild 1 hm. dil
po smichani ptipraveny k natirani
V originalnich obalech pii normalni teplot¢ minimaln€ 12 mésica.

V-568
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Teoreticka vydatnost GEHOPON-E81-Protect, E81-9200, E81-8200

" VOC Objem susiny
Hustota Obsah susiny (Objemovych %) o 10 um DFT
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCeh 7o) | pro « /*r‘n 2 (%) | (ml/kg)
1,4 79 21 4,5 65 455
DFT Tloust’ka mokré . 2 Vydatnost
(um) vrstvy (um) Spotieba (kg/m®) (m’lkg)
80 122 0,176 57
100 153 0,220 4,5
150 230 0,330 3,0

Poznamka - Veskeré uidaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou piiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto tidajii mohou u riznych barevnych odstinti nepatrné odchylovat

Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV T v
Smérnice Decopaint® ) ranicni hodnota max. obsah VOC v zavéreéns
7 Podkategorie dle vocC zpracovaném stavu (véetné max.
dodatku 1A Stupeii II od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod
2010 ,»Metody zpracovani*)
J(2K-reaktivni lak)
typ Lb 500 g/l <500 g/l
Natérové systémy
Podklad Ocel

Tryskani na stupen povrchové predupravy Sa 2 ' dle

Piedprava povrchu DIN EN 1SO 12944-4

Produkt NDFT

Zakladni natér GEHOPON-E87-Zink 70 um
£ s GEHOPON-E81-Protect

Vrchni natér ve 2 pracovnich krocich 240 ym

Podklad Ocel s zarovym pozinkovanim dle DIN EN IDO 1461
Piedprava povrchu | Jemné tryskani dle DIN EN ISO 12944-4
Produkt NDFT
Vrchni natér GEHOPON_I,EBl_PrO:[ECt 240 um
ve 2 pracovnich krocich

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi ovéfenymi zavedenymi postupy. Vybér
zakladnich a vrchnich natérd jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se muize fidit
individualné dle ocCekavaného zatizeni, popf. platnymi piedpisy a pracovnimi
postupy.

Dale dbejte pokyni dle TL/TP-KOR-Stahlbauten, dodatek G, Blatt 81.
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¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Teplota vzduchu a podkladu

Relativni vlhkost vzduchu

Pokyny ke zpracovani

Michani

Metody zpracovani

Podkladové plochy musi byt neporusené, suché a Cisté.

Pozinkované podklady

Jemné tryskani (Sweepstrahlen) dle DIN EN ISO 12944-4. Otryskané plochy musi

vykazovat matny povrch.

Za podminek:

¢ Suché a Cisté povrchy, bez viditelnych zine¢natych reaktivnich produktd (bilé
koroze).

¢ Dbét pokyni k aplikaci dle DIN EN ISO 1461, vcetné pfiloh.

Té&chto podminek mizeme dosahnout zejména pii aplikaci v zavode.

Pfi vys$§i pozadované zatézi, na nedostupnych mistech nebo pii viditelné bilé
korozi je mozné pouzit jako pied pfipravu jemné tryskani (Sweepstrahlen) nebo
i jiné metody.

Optimélné pti 15 — 25 °C, nikdy ne pod 10 °C.
Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachdzet nejméné 3°C
nad rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN
ISO 12944-7).

Pfi plisobeni nadmérné vlhkosti na cerstvy film muZze dojit k ¢astecnému
kvétnaténi (blooming) a zbarvovani povrchu.

Po ptidavku odpovidajiciho mnozstvi tuzidla, je nejlépe smes rozmichat pomoci
strojni michacky. Po cca. 15 minutovém odstati znovu promichat a smés je
pripravena k pouziti.

Doporucena tloustka
Postupy/parametry vrstvy na jeden Ptidavek fedidla V-568
pracovni krok

Bezvzduché stiikani
Tryska: 0,38 — 0,74 mm 150 pm 2-4%
Tlak materialu: 150 — 300 bart

Natirani /vale¢kovani 80 um do2 %

U valeckovani / natirani maze byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokd. Zavisi to na barevném odstinu, metod¢
zpracovani a na pouzitém zafizeni, na okolnich podminkéch a geometrii natirané ¢asti.

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporucené resp. zachytné body. V praxi se mohou
odchylovat.
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Cisténi naradi
Doba zpracovatelnosti

Doba schnuti

suchy na prach:
nelepivy:
prelakovatelny:

¢ OCHRANA
ZDRAVI A VECNA
OCHRANA

ihned po ukonceni praci fedidlem V-568
cca 4 hodiny (v zavislosti na teplot¢)

(pti teploté 20 °C a tloust’ce suché vrstvy 150 pm)

po cca 1 hoding
po 6 — 8 hodinach
po 16 — 24 hodinach

ptelakovatelny pii teploté objektu/okoli
510 °C | 10 - 15°C | 1520 °C

po 3 —4 dnech ‘ po 2 dnech ‘ po 1 dni

Maximalni prodleva pted aplikaci vrchniho natéru ve venkovnich podminkach je 5
dni. Natfené plochy, které piekroci téchto 5 dni, musi byt pfed aplikaci vrchniho
natéru zdrsnény pomoci jemného tryskani nebo obrouseni.

Vsechna bezpec¢nostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpe¢nostniho
listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresach, uvedenych na
WWW.0Sa.eu.

Predchozi tdaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuizeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostiednictvim nasich spolupracovnikd. Nasi spolupracovnici vykonavaji pouze nezavaznou poradenskou ¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZ jsou nasi spolupracovnici

ptitomni pfi zpracovani.

Na zakladé¢ technického vypracovani mize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovéjsi vydani téchto informaci
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