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04/2012/04 GEHOTEX-W92-Metallgrund
Acryl-Hydro zakladni reaktivni natér pro ocel

a pozinkované ocelové konstrukce
TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 92

¢ OBLAST POUZITI

¢ VLASTNOSTI
PRODUKTU

Osvédceni

Cislo produktu a odstin

Forma dodani
Skladovatelnost

Vhodné redéni

Teoreticka vydatnost

GEHOTEX-W92-Metallgrund poskytuje dohromady s vhodnymi vrchnimi natéry
vynikajici antikorozni systém pro ocelové stavby, napt. pro plochy nddrzi, ocelové
haly, jetfabova zatizeni a dal$i ocelové konstrukce.

GEHOTEX-W92-Metallgrund je 1K natérova hmota na bazi akrylového
kopolymeru, feditelnd vodou. K pigmentaci se pouzivaji vybrané antikorozni
pigmenty prosté olova a chromu. Material nabizi na ocelovych plochach velmi
dobrou antikorozni ochranu a soucasné vynikajici pfilnavost na pozinkovanych
ocelovych castech.

Tepelna odolnost: az 80°C

Zpracovani se provadi valeckovani, natirdnim nebo bezvzduchym stfikanim.
U bezvzduchého stiikani se zpravidla dosahuje 80 — 100 um, u valeckovani
a natirani 60 — 80 pum.

-Produkt je schvalen Némeckym statnim ufadem pro dopravu dle Blatt 92 TL/TP-
KOR-Stahlbauten a podléha pravidelnym zkouskam

¢ TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

GEHOTEX-W92-Metallgrund

W92-102 piskové zluty cca RAL 1002 Stoff-Nr. 692.02
W92-812 cervenohnédy cca RAL 8012 Stoff-Nr. 692.06

pripraveny k bezvzduchému sttikani
V originalnich obalech pii normalni teploté¢ minimalné 6 mésici.

Demineralizovana voda nebo voda s niz$i tvrdosti.

GEHOTEX-W92-Metallgrund, W92-812

Hustota Obsah susiny (Obj och (V;/ oc 10 DFT Objem suSiny
(g/ml) | (Objemovych %) JEMOVYCR 7o) | Pro « /*rln‘?) %) | (mlikg)
1,3 60,5 4,4 1,2 48 363
DFT Tloustka mokré . 2 Vydatnost
(um) vrstvy (1m) Spotieba (kg/m°) (m?lkg)
80 167 0,220 4,5

Poznamka - Veskeré udaje plati u dvoukomponentnich hmot pro smési
- DFT: Tloustka suché vrstvy
- Uvedené parametry jsou pfiblizné hodnoty a plati pro uvadénou kvalitu (barevny odstin). Hodnoty
se od téchto udajii mohou u riznych barevnych odstini nepatrné odchylovat.
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LACK UND KUNSTSTOFF CHEMIE GMBH
Udaje dle 2004/42/EG
ChemVOCFarbV TP
Smérnice Decopaint“ . rameni hodnota max. obsah VOC v zavére¢né
7 Podkategorie dle VOC zpracovaném stavu (véetné max.
dodatku 1A Stupen II od roku mnozstvi fedidla uvedenym pod
2010 ,Metody zpracovani‘)
i(LK-specialni lak)
typ Wh 140 g/l <1404/l
Natérové systémy
Podklad Ocel
Pieduprava povrchu | Otryskané na stupen 2 % dle DIN EN 1SO 12944-4
Produkt NDFT
Zakladni natér GEHOPON-E87-Zink 70 pm
Mezinatér GEHOTEX-W92 (Eisenglimmer) 80 um
Vrchni natér GEHOTEX-W92 80 um
Podklad Ocel
Pieduprava povrchu | Otryskané na stupen 2 'z dle DIN EN 1SO 12944-4
Produkt NDFT
Zakladni natér GEHOTEX-W92-Metallgrund 80 um
Mezinatér GEHOTEX-W92 (Eisenglimmer) 80 um
Vrchni natér WIEREGEN-M87 80 um

Samoziejme jsou mozné i ostatni kombinace daného Hydro-systému.

Vyse uvedené postupy jsou pouze v praxi ovéfenymi zavedenymi postupy. Vybeér
zakladnich a vrchnich natéri jakoz i mnozstvi a tloustka vrstvy se miize fidit
individualné dle ocekavaného zatizeni, popf. platnymi piedpisy a pracovnimi
postupy.

Dale dbejte pokynt dle TL/TP-KOR-Stahlbauten, dodatek G, Blatt 92.

¢ POKYNY K PREDUPRAVE

Povrchova uprava

Ocelové povrchy

Teplota vzduchu a podkladu

Tryskani ve standardnim stupni Cistoty Sa 2 % dle DIN EN ISO 12944-4.
Eventuelné existujici hotove natéry musi byt Cisté, prosté oleje a tukd. Prilnavost na
hotovych natérech musi byt prezkousena.

Zérové pozinkovana ocel

Podminkou pro bezpecnou pfilnavost natéru jsou suché, Cisté a oleju i tukli prosté
podkladové povrchy. Povrch nesmi byt zneCi$tén ani zbytky zinec¢natych soli
u pozinkovanych podkladi.

Optimaln& pfi 15 — 25 °C, nikdy ne pod 10 °C.
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GEHOTEX-W92-Metallgrund

Relativni vlhkost vzduchu

Pokyny ke zpracovani

Metody zpracovani

Cisténi naradi

Doba schnuti

¢ OCHRANA
ZDRAVI A VECNA
OCHRANA

Predchozi udaje odpovidaji poslednimu stavu naSich zkuSenosti. Nemuzeme pievzit zaruku za aplikaci stejné jako rucit za poradenstvi
prostfednictvim naSich spolupracovnikdi. Nasi spolupracovnici vykonavaji pouze nezdvaznou poradenskou c¢innost. Stavebni dozor, dodrzovani
smérnic pro zpracovani a respektovani uznanych technickych pravidel zalezi vyhradné na zpracovateli, a to i tehdy, kdyZz jsou nasi spolupracovnici

ptitomni pfi zpracovani.

Max. 80 % vlhkost vzduchu

Teplota povrchu natfenych ¢asti se musi béhem aplikace nachdzet nejméné 3°C
nad rosnym bodem vzduchu (viz. Antikorozni ochrana - Zakladni norma DIN EN

1SO 12944-7).
Doporucena tloustka
Postupy/parametry vrstvy na jeden Pfidavek fedidla
pracovni krok
Bezvzduché stiikani (Airless)
Tryska: 0,33 — 0,58 mm 80 — 100 pm 0-3%
Tlak materialu: 150 — 250 barQ
Vzduchotlakové stiikani (Airmix)
Tryska: 0,38 — 0,45 mm 0
Tlak materialu: 50 — 70 bart 80 - 100 pm 3-5%
Tlak: 3 — 4 bary
Natirani /valeckovani 60 —80 um nefedit

U valeckovani / natirani mize byt pro dosazeni jednotné tloustky vrstvy a jednotného
vzhledu nutno vice pracovnich krokt. Zavisi to na barevném odstinu, metodé
zpracovani a na pouzitém zafizeni, na okolnich podminkéch a geometrii natirané ¢asti.

Poznamka — Tyto udaje se vztahuji na teploty od 20 °C
- Uvedené parametry rozuméjte jako doporuéené resp. zachytné body. V praxi se mohou

odchylovat.

vodou

(P1i tloust’ce suché vrstvy 80 um)

Normaélni podminky (20 °C. 60 % vlhkost vzduchu)

suchy proti prachu
uchopitelny
plné proschnuty

Zrychlené schnuti

Odvétrani:
Suseni:

Prelakovatelnost

1 K natérové hmoty:
2 K natérové hmoty:

po 40 — 50 minutach
po 60 — 80 minutach
po 48 hodinach

10 minut, pfi 25 — 40 °C
15 — 20 minut, pti 50 — 70 °C

Normalni podminky Zrychlené schnuti

po 12 — 16 hodinach
po 24 hodinach

po 4 hodinach
po 4 hodinach

Vsechna bezpecénostni data a pokyny jsou uvedeny v aktualni verzi bezpe¢nostniho
listu, ktery je na vyzadani dostupny na kontaktnich adresach, uvedenych na
WWW.0sa.eu.

Na zéklad¢ technického vypracovani mtize dojit ke zménam. Platné je vzdy nejnovejsi vydani téchto informaci.
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